
操作手册

G

GST, GFL, GKS/GKL, GKR, GSS

减速机

L-force 减速电机

系列

13322558



产品号

产品号说明

减速机类型 圆柱斜齿轮减速机
小侧隙平行轴减速机
圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机
螺旋伞齿轮减速机
圆柱斜齿轮-蜗轮蜗杆减速机

减速机尺寸

级数

输入设计

输出设计

驱动装置尺寸
范例

伺服电机、异步、全封闭的风扇制冷

摩擦盘式变速驱动

带Motec的三相交流电机

SDS三相交流电机

伺服电机，异步，内部散热

皮带变速驱动

三相交流电机

带轴承法兰的减速机，用于IEC标准电机或NEMA电机

DC永磁电机13.12x/SGS
直流电机，光滑外壳，MGFQU/MGFQK
直流电机，加肋外壳，MGFRK
伺服电机，同步，全封闭风扇冷却

直流并励电机 13.5xx
三相交流电机 13.71x/13.75x
减速机(带自由驱动轴)

实心轴，光滑（无键槽）

实心轴（带键槽）

空心轴

带收缩盘的空心轴

底脚安装，止口圆对中

底脚安装，不带止口圆

不带底脚，止口圆对中

不带底脚，不带止口圆

不带法兰

带法兰(通孔)

带法兰(螺纹孔)

电机

安装法兰/自由驱动轴

机械变速驱动



4.2.1准备工作 

4.2.13减速机
4.2.13.1

4.2.9
4.2.10

包括新减速电机铭牌。

7.2.27.2.1滚珠

完全修订

4.2.11

13166718 07/2006 TD09

13290892 03/20095.0
6.0

TD09
从G-motion转化为L-force减速电机
补充章节：冷凝排水孔

13321528 10/2009 TD09



铭牌 

减速电机

标准型减速电机

CSA/UL认证的减速电机



内容

生产地

电机型号/标准

减速机型号

电机型号

技术数据

安装位置/系统模块位置

润滑剂

制动器数据（若安装）

反馈/脉冲编码器或旋转变压器数据（若安装）

生产数据

条形码

整流器型号

工作制信息

其他有关电机的信息

规范与认证标准

50 Hz, 60Hz和87Hz时的
额定数据额定数据

工况系数(如果数值<1.0)

生产的年份/生产的周数

其他信息

变频器专用电机

锁定转子安培数

输出频率

电机功率

电机功率（单位：马力)

电机速度

电机电压

电机电流

电机效率

电机功率系数

代码0086,配合伺服控制器运行时的选择代码

绝缘等级

保护等级

电机热保护

订单号

物料号

序列号

其他客户信息

型号

交流/直流制动器电压

制动扭矩，电能消耗

减速比

额定扭矩

额定速度（额定频率）



减速机

N型和W型减速机

生产地/国家；www.lenze.com

减速机型号 减速机和电机型号

额定扭矩 运行频率

额定扭矩/额定速度额定速度/额定频率

工况系数（如果数值<1.0)

生产年份/生产的周数

安装位置/系统模块位置

额定扭矩/额定速度

润滑剂

减速比

物料号/序列号

条形码

订单号

其他信息

其他客户信息

M和N型减速机(带电机) K型(皮带式)和D型(Disco摩擦盘式)减速机类型

位置

N型和W型减速机 M型和N型减速机(带电机) K型(皮带式)和D型(Disco摩擦盘式)减速机



无底脚

GKS/GSS/GKL

接线盒,
无接线盒,

接线盒,
无接线盒,

接线盒,
无接线盒,

接线盒,
无接线盒,



目录

前言与概述

涂层

存储

联轴器
键槽

阀

把电机装到带轴承箱的减速机（N型减速机）上的附件

减速机的运输装置

防逆行装置



目录

打开冷凝排水孔  

组合

接线

周期



的驱动系统



伦茨驱动系统通过铭牌内容唯一指定。如：

场合

于

恰当



有资质

无资质

无资质的操作人员使用驱动系统,

进行操作

翻新，改造

只有设计合理，安装正确的驱动系统，才能无故障运行，不引起人身伤害。上述规





第4至6页)。

圆柱斜齿轮减速机

圆柱斜齿轮-蜗轮蜗杆减速机

圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机

螺旋伞齿轮减速机

小侧隙平行轴减速机

圆柱斜齿轮减速机

圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机

螺旋伞齿轮减速机

圆柱斜齿轮-蜗轮蜗杆减速机

小侧隙平行轴减速机 圆柱斜齿轮

圆柱斜齿轮

圆柱斜齿轮

圆柱斜齿轮

蜗轮蜗杆

圆柱斜齿轮

设计

设计



表1 运输重量 [kg] ；实际值可能与表值稍有不同



总体数据/运行环境
温度

7.1

使用矿物油时，连续工作制下的上限温度为80°C，合成油和轴密封圈材料为
FP(Vition)时，上限温度为100°C。如果超过了此温度，就有必要采取措施降
低温度，参见第8章。

减速电机的安装地点必须无振动和晃动。

由操作条件而定，装置表面有可能温度很高，请做好保护措施以防烫伤。

积尘会阻碍散热(冷却)。

Lenze 的驱动系统有不同耐抗性的涂层可选。因为涂层的损坏会导致耐抗性降低，
因此喷涂工作（如运输或组装后）的缺陷必须由专业人员解决，以达到要求的抗蚀
能力。

涂层

与预计的运行油温有关的润滑剂规格

有防尘、防淋水保护。

按电机防护等级使用

与预计的电机运行温度有关的电机耐热等级



不能
用于整个 的吊装

减速机的运输设备

减速机的运输设备

从尺寸05起的Lenze GST，GKS和GSS减速机标配有用于吊环螺栓的运输螺孔(符合
DIN580标准)。螺孔的位置可在下图中看到。吊环螺栓不在货运包中。

作为标配，螺孔都带有螺塞。螺塞很容易即可移除，如使用螺丝刀。对于螺
孔的尺寸和吊环螺栓的承载能力，请参见表2。

合适的

图1        吊环螺栓位置    



减速机的运输设备

减速机尺寸 螺孔

单股吊绳 两股吊绳(45º)
吊环螺栓的最大承载能力（符合DIN580标准）

表2  吊环螺栓的承载能力(单位：kg)

要将吊环螺栓完全紧固到螺孔里。必须将其完全平稳放置！可能的话，吊环
螺栓应在螺纹轴线方向上承载。倾斜或侧方向的拉力会减少螺孔的载荷能
力。请遵循DIN580的信息！
为使负载的作用力方向尽量垂直（最高载荷能力），必要时可使用其他适当
的绳索。请牢固固定好绳索防止脱落！

遵循载荷能力！
禁止呆在吊起的负载下！



存储

存储

防逆行装置

如果您不马上安装减速机，请保证存储条件适当。

►  常规条件

       -将减速机存储在干燥、洁净(无灰尘)以及无阳光直射的室内空间。

       -存储的位置必须无振动和晃动(Veff<0.2mm/s),以避免滚子轴承损坏。

       -必须避免温度变化伴随形成冷凝现象。

       -请勿启用通气阀元件，避免减速机内部与外界空气流通。

►  不超过一年时：

       -存储带通气阀的减速机时，通气阀要置于顶部。

       -轴和亮面交货时有抗蚀保护。抗蚀保护缺损的地方必须重新处理。

       -电机上有冷凝排水孔(选件)，其螺塞必须移除(参见章节4.4.1)。

►  一年以上，不超过2年时：

       -存储之前，轴和亮面必须做长期防蚀保护层(如Fuchs公司的Anticorit BW 

          366)

       -将减速机以安装位置A放置。

       -将减速机注满油直到顶部的通气阀安装孔/注油孔(油的粘度号参见铭牌)。然后再

    将螺塞或通气阀元件（请勿启用）装上。

为防止机器反方向运转，如防止电机断开电源时有坡度的传送带倒转，减速电机可使

用机械防逆行装置。使用防逆行装置后，操作只能单向运转，不能反方向运转。

防逆行装置配有离心运行的制动装置，即在某个旋转速度下，制动装置会解锁，然后

防逆行装置开始运行，无任何磨损且无须维护。

电机速度n
1
>900 min-1时，可到达Lenze防逆行装置的启动速度。

调试之前必须检查减速电机的旋转方向(见图2)。运转方向由风扇外壳上的箭头指示。

旋转方向错误时，请联络Lenze。

在启动速度以下运行只能发生在加速和减速时，且只能持续较短时间(最长15
秒)。如果由于频繁启动或配合变频器运行，启动速度经常较低，则请联络
Lenze。



防逆行装置

旋转方向

在接通电机电源之前，必须确保电机按照希望的方向旋转。
Lenze电机是按L1→U1,L2→V1,L3→W1的顺时针三相磁场设计，从风扇盖看
电机，电机为逆时针旋转。

严禁电机逆行，否则会破坏防逆行装置。

图2  减速电机旋转方向



安装

准备

校正润滑油量

如果为了长期存储(见4.2章节)增加了减速机里的润滑油量，则必须先彻底排空润滑

油，然后再按相应的安装位置注入润滑油。必须遵循以下步骤：

1.  将容器放到排油塞下方。

2. 移除通气阀/注油塞。

3. 彻底排空润滑油。 

4. 拧入排油塞。

5. 根据安装位置注入相应量润滑油(见章7.2.5)

6. 拧入通气阀/注油塞。

冷凝排水孔

请彻底清除输出轴和法兰表面的防蚀剂。

Lenze电机带使用塑料塞或螺塞密封的冷凝排水孔。该孔不会降低电机的封装
等级。密封的孔防止外界微粒进入运输和运行中的电机。更多信息，请参考
章节7.2.1。

安装
准备工作



将传动元件装配到实心轴上

驱动系统组装总述

利用输出轴上的中心螺孔将传动部件安装到实心轴上。

安装表面必须平整，没有变形，并且不会振动

做任何操作前需先采取安全措施：

螺栓连接时用紧固胶

将驱动系统的安装面与被驱动轴对齐
安装面无变形，

柔性联轴器

(见图2)

冲击振动会损坏滚子轴承。

安装
驱动系统组装总述



安装
把电机装到带轴承箱的减速机(N型减速机)上的附件

把电机装到带轴承箱的减速机上(N型减速机)的附件

1    锁紧螺钉

2    键槽
星形弹性体
联轴器

联轴器和夹紧式联轴器的键

3

3

联轴器 夹紧式联轴器 夹圈式联轴器

橡胶缓冲



联轴器、夹紧式联轴器和夹圈式联轴器
星形弹性体 

附带的

夹紧

星形弹性体

将电机侧与减速机侧联轴器爪对齐。

入电机，用螺栓把电机固定在减速机法兰上。

安装
联轴器

联轴器/夹紧式联轴器

联轴器

3 3



“m”

“KlüberQuitsch Ex”!

电机轴的公差必须符合k6。

不要使用含二氧化钼或极压添加剂的润滑油或润滑脂，或防蚀剂。

夹圈式联轴器

夹圈式联轴器

紧固

润滑脂

紧固

星形弹性体

将电机侧与减速机侧联轴器爪对齐。

入电机，用螺栓把电机固定在减速机法兰上。

(见表3)

3 3



安装
联轴器

每个螺钉每次只能旋松半圈！所有夹紧螺钉旋松3-4圈螺纹。

拧下所有紧固螺钉，把他们拧入加压螺纹孔，直到与夹紧环碰触。

依次交叉旋入螺栓，使夹圈从锥形夹圈轮毂中推出。

夹



安装
减速机(带空心轴和键槽)附件

1. 把空心轴减速机装到被驱动的机械设备轴上：

- 在轴上和空心轴孔中涂上附带的防蚀剂（图5）。

装配时只能空心轴受力，而不是施加在减速机箱体上。

图5       使用防蚀剂防止锈蚀(在供货范围内)



安装
减速机(带空心轴和键槽)附件

定位:

空心轴内有孔用挡圈槽，用于轴向定位。定位零件不在供货范围内。

螺旋伞齿轮GKR的空心轴中部有空余空间，因为空心轴孔直径在中部要大
0.1mm！机器轴必须足够长。

尺寸

表5      尺寸(单位：mm)



安装
安装带旋转盖的收缩盘

拆卸

1.松开空心轴上的轴向锁紧装置。

2.使用适当的辅助工具将减速机从电机轴上移除/拔出（图6）。

图6        使用辅助工具拆卸空心轴减速机(不适用于GKR)

安装带旋转盖的收缩盘

不要拆除新的收缩盘。
在推入机械轴之前不要拧紧紧固螺栓，否则空心轴可能会变形。安装过程中
，采取适当措施（如防护盖）保护收缩盘。
去除空心轴孔中和机械轴上的油脂！



安装
安装收缩盘

安装收缩盘

依设计而定，收缩盘可能会配有旋转盖(防护盖，位置1)

1.  移除防护盖(1)。

2.   检查机器轴确定其符合

      - 直径配合公差为h6

      - 表面粗糙度RZ≤15µm

3.   完全清洁空心轴孔和机器轴上的油脂。

6.   手动轻轻拧紧紧固螺钉。

1    防护盖
2    紧固螺钉

紧固 (见图8)，逐步增加扭矩直到到达指定的紧固扭矩

(见表7)。

紧固 掉

请完全清洁空心轴孔中的油脂，以确保将收缩盘推上机器轴时，残余的防蚀
剂不会被带到收缩盘中。

交付使用时防护盖应安装在收缩盘上。

7. 



安装
安装收缩盘

图8         “逐个拧紧”的顺序说明

图9            带收缩盘的空心轴
     3  外圈
     4  内圈

表7            紧固螺钉的紧固扭矩

无润滑油

提示！
有必要拧几圈(通常超过5圈)，直到所有螺栓达到紧固扭矩！

提示！
要找到紧固收缩盘时未达到紧固扭矩的原因，请查阅第８章中的故障解决列表。

当内圈和外圈表面紧固到平齐时，收缩盘正确安装(图9)。允许微小的不对齐。

8. 将保护盖装到收缩盘上。

空心轴孔[mm]
扭矩[mm]

如果收缩盘上标有不同的紧固扭矩，则以收缩盘上的值为准。



安装
安装收缩盘

减速电机零部件松掉或掉下可能会造成人员伤亡或机器损坏。拆卸之前确保
减速电机零部件紧固。

只有需要清洁时才需卸下收缩盘，然后使用摩擦系数µ=0.04的固态润滑剂润
滑斜面和螺钉。

每次旋松螺钉1/4圈。请勿完全拧下紧固螺钉，防止意外发

►  适用的润滑脂为基于钼-二硫化合物（MoS2)的润滑脂，如：
      - Molykote G Rapid (Dow Corning 公司)
      - Molykote BR2 Plus (Dow Corning 公司)
      - Molykombin UMFT1 (Klüber Lubrication公司)

以下情况下通常需要拆卸：
►  由于过载，或摩擦系数过低，出现磨损，导致连接的收缩盘松动。

►  收缩盘拧得太紧，导致部件变形。

►  部件锈蚀。

生！

必要时拆掉外圈(见图9)。将相应数量的紧固螺钉拧入内圈上的加压螺纹孔，即可松

开外圈。拧螺钉时要均匀，以防倾斜。压外圈，直到完全松开。

从电机轴上卸下减速机。



用于尺寸09,11和14

用3个螺钉(2)将保护盖(1)固定在法兰(3)上。

以120°均布。

安装
安装固定端盖

螺钉
衬套

此端盖交货时未安装。



用于尺寸09,11和14

图11

密封圈

安装
安装防水空心轴端盖

螺钉
衬套

以120°均布。

。

用3个螺钉(2)将保护盖(1)固定在法兰(3)上。



安装
减速机(带通气阀)

请勿将减速机压在通气阀上面！

如果使用减速机03，04和05（除GSS05外），则无需专用通气装置。

减速机（06-14）和GSS05配有通气元件。特殊情况下可能没有。减速机（09-14）安装
位置为C时，推荐使用一个补油箱（章节4.4.12）。

配有通气元件的减速机在箱体上贴有相应标签。

移除通气阀上的运输托架。

对于安装位置不是标准的A-F时，必须检查通气元件的功能。按照章节4.4.11的说明，
将附带的通气元件装上。对于可有不同安装位置的减速箱（见章节7.2.6），不提供通
气元件。

开始调试前确保能通气。

，第4-6页和章节4.4.11)。将减速箱置于铭牌所示的安装位置

对于减速箱 ，前置级单独通
气！(型号06除外)

阀



安装
通气阀位置、注油塞和放油塞

通气阀位置、注油塞和放油塞

无功能的密封塞

视油窗

在双面

在对面

依型号而定



安装
　　通气阀位置、注油塞和放油塞

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

，底脚安装

视油窗



安装
通气阀位置、注油塞和放油塞

14-2，带法兰箱体

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
　　通气阀位置、注油塞和放油塞

圆柱斜齿轮GST 06...14-3

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
通气阀位置、注油塞和放油塞

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
　　通气阀位置、注油塞和放油塞

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

06

视油窗



安装
通气阀位置、注油塞和放油塞

06

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
　　通气阀位置、注油塞和放油塞

06

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
通气阀位置、注油塞和放油塞

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
　　通气阀位置、注油塞和放油塞

06

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



安装
通气阀位置、注油塞和放油塞

螺旋伞齿轮 GKR 05...06-2

安装位置 通气孔/注油塞



安装
　　通气阀位置、注油塞和放油塞

圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机 GKL 07...09-3

无功能的密封塞

在双面

在对面

依型号而定

视油窗



通气元件
六角螺母
密封箱体

1           中间端盖 9           螺塞

图12               安装位置C所带补油箱的位置

图13               补油箱零部件清单

补油箱零部件清单



使用六角螺母(7)将通气元件(6)固定在端盖(5)上。

将端盖(5)和密封圈(8)安装到箱体(4)上。

(1)上的盖塞(9)。

将减速机安装于位置C(电机在上)。

使用密封圈(3)和紧固螺钉(2)将箱体(4)安装到中间端盖(1)上(取代螺塞(9))。

分开包装



接线



如果为了储藏而提高了减速机的油位(见章节4.2)，则油位必须再次降到相应安装

位置的允许高度。

对于带通气元件的减速机：

- 通气元件的运输支架是否已拆掉？

是否所有可能变热的旋转部件和表面都做了防触保护？

减速电机的外观是否有损坏？

，是否有剧烈振动。

必须停机并

圆柱斜齿轮-蜗轮蜗杆

减速电机！

跑合



型号05以上的减速机(带前置级的06以上)

类型。只能更换同类型的的润滑剂。

轴封及滚子轴承

选用润滑油的重要因素是
油

油
入

维护周期由油温而定，请见图14

更换润滑剂时，伦茨推荐同时更新轴承的润滑脂，更换转轴轴封。

周期!

减速机(03的04)的润滑剂是终身的。这是由于它们的热负载最小，因此不用更
换润滑剂。

周期

周期



维护周期

润滑油
型号 说明 现场温度 注释

以矿物质为基础含有添加
剂的润滑油

请勿与矿物油混用

符合USDA-H1标准

可与残余的矿物油混合

通风冷却性能好

符合USDA-H1标准

可用于食品加工的合成润
滑油

合成油(合成碳氢化合物)

可用于食品加工的合成润
滑油

表8         润滑油更换总览

合成油(合成碳氢化合物)

合成油(聚乙二醇)

环境温度<-20°C或>+40°C时，请联络Lenze！
低温情况下应当提高起动扭矩。

油箱温度[°C] 合成油 CLP HC/CLP PG
矿物油 CLP润滑油寿命/更换时间周期[运行时间]

图14



维护操作
打开冷凝排水孔

依安装位置而定，冷凝排水孔通常在电机底部！
对于冷凝水排放
-电机必须断电；
-螺塞必须拆下。

当排完冷凝水重新装上螺塞，即可恢复封装。如果冷凝排水孔未再次密封，
电机IP封装等级会降低。水平安装的电机封装等级将降低至IP23，垂直安装
的电机将降低至IP20。

维护操作

打开冷凝排水孔

所需维护周期很大程度上取决于相应的环境和运行条件。起初，排放冷凝水频

繁些（至少一周一次），以便获得冷凝水产生量的经验值。

图15                带冷凝排水孔的电机

冷凝排水孔



维护操作
滚子轴承的润滑

滚子轴承的润滑

油

伦茨电机和减速机的滚子轴承在工厂已经进行润滑。以下润滑脂可用于重新润滑：

油。

油。

电机和减速机的驱动端

减速机内部及被驱动端

现场温度
减速机滚子轴承

减速机滚子轴承

电机滚子轴承

制造商 型号



°C

聚乙二醇类润滑油

°C

维护操作
润滑油列表



维护操作
润滑油列表

现场温度 减速机型号 减速机型号



现场温度 减速机型号 减速机型号

维护操作
润滑油列表



润滑油量

减速电机速度低于200r/min时，润滑剂量需要增加。需要咨询Lenze。

减速机应是温的。

是单独润滑的。
减速机所有部分必须彻底排空。

1.  将容器放在排油塞下方。

2.  旋下通气元件/注油塞。

3.  旋下排油塞，完全排空润滑油。

4.  重新旋入排油塞(必要时，更换密封圈)。

5.  使用油漏斗装入润滑油(油量见章节7.2.5)。

6.  旋入注油塞/通气元件。

7.  根据相关规范处理废油。



前置级

小侧隙平行轴减速机前置级

安装位置

维护操作
润滑油用量

表9              润滑油量（单位：升）

驱动端
驱动端类型

电机尺寸
减速机尺寸



维护操作
润滑油用量

圆柱斜齿轮减速机

圆柱斜齿轮减速机 (带法兰外壳)

(带底脚外壳)

安装位置

安装位置

表10            润滑油量（单位：升）

驱动端
驱动端类型

电机尺寸
减速机尺寸



维护操作
润滑油用量

圆柱斜齿轮 (底脚安装)

圆柱斜齿轮减速机 (带法兰外壳)

安装位置

安装位置

表11            润滑油量（单位：升）

驱动端
驱动端类型

电机尺寸
减速机尺寸



维护操作
润滑油用量

小侧隙平行轴减速机

直角减速机

圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机

圆柱斜齿轮-蜗轮蜗杆减速机

圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机

安装位置

安装位置

表10            润滑油量（单位：升）

驱动端



维护操作
润滑油用量

螺旋伞齿轮减速机

安装位置

安装位置

表10            润滑油量（单位：升）

在输出端带V    K类型



维护操作
组合安装位置的润滑油用量

05)在组合安装位置时，

圆柱斜齿轮减速机

组合

小侧隙平行轴减速机

圆柱斜齿轮-锥齿轮减速机

类型

类型

类型

类型

类型

类型

安装位置

安装位置

安装位置



维护操作
组合安装位置的润滑油用量

螺旋伞齿轮减速机

维修

我们推荐由伦茨售后服务部进行设备维修。

类型

安装位置

类型



备
件
、
减
速
电
机

备件、减速电机



备
件
、
减
速
机
和
带
变
速
驱
动
的
减
速
机

备件、减速机和变速驱动的减速机



订单表格

减速机本体

减速机本体 联轴器

星型弹性体

密封圈

密封圈

密封圈

密封圈

独立强冷风机

防逆行装置

减速机本体

减速机本体

减速机本体



连接的收缩盘可旋转 未遵循组装、尺寸和物料规格的要求。未到达螺钉正确的紧固扭
矩
- 拧的圈数不够，并非所
   有螺钉都正确紧固。
机器轴和空心轴孔未充分
除油
部件尺寸错误
- 配合、粗糙度
机器轴材料的屈服点太
低。
                             要求
摩擦系数太低
- 要求摩擦系数
收缩盘已无润滑脂，因此
螺钉和斜面干涩。由于摩
擦系数不对，导致收缩盘
不能正确锁紧。

不运行

紧固件松开

联接

结合离合器脱开





伦茨(上海)传动系统有限公司

地址：上海临港新城重装备区江山路2989号 邮编：201306

电话：021-38280200 传真：021-38280500 网站：www.lenze.cn 电子邮箱：info@lenze.cn
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